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1  总  则

1.0.1  为实现预拌混凝土生产与城乡建设、环境保护的协调发展，规范预拌混凝土的绿色生产，特制定本规程。

1.0.2  本规程适用于福建省预拌混凝土企业的绿色生产管理。

1.0.3  预拌混凝土绿色生产管理除应符合本规程外，尚应符合国家现行有关标准的规定。

2  术  语

2.0.1  绿色生产  green production

在保证预拌混凝土质量的前提下，以节能减排、环境保护为目标，依靠科学管理和技术手段，在预拌混凝土的厂区建设、生产、运输（含原材料）及施工的过程中实现污染排放最小化和资源利用最大化的生产方式。
2.0.2  废水  wastewater 

预拌混凝土生产过程中，清洗生产设备和运输设备时产生的含有水泥、粉煤灰、矿粉、外加剂、砂等组分的可以回收利用的悬浊液。
2.0.3  废水回用设施  installation of wastewater recycled
废水回用设施指能实现预拌混凝土生产废水的回收、沉淀、循环利用等功能的设施的总和。
2.0.4  污水  sewage

预拌混凝土企业在生产与生活活动中排放的不能够再回收利用的水的总称。
2.0.5  预拌混凝土垃圾  ready-mixed concrete trash
预拌混凝土生产过程中产生的废物料。
2.0.6  预拌混凝土废弃物  ready-mixed concrete waste
预拌混凝土垃圾分类后，不具有再利用价值的部分。
2.0.7  施工禁令时间  prohibitive time of construction

国家和地方政府规定的禁止施工的时间段。
3  基本规定

3.0.1  预拌混凝土企业应遵守国家有关“四节一环保”的法规，预拌混凝土生产应经当地环保部门验收合格后方可进行。
3.0.2  新、改、扩建预拌混凝土企业必须同步实施环保配套设施建设，并与主体建设同时设计、施工、验收、投产。
3.0.3  预拌混凝土企业应建立完善的绿色生产管理体系和管理制度，实施目标管理，并定期组织开展与绿色生产管理相关的培训。
3.0.4  厂界噪声应符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348中的相关规定。厂界监测噪声超过标准要求的，应采取相应的隔音设施。

3.0.5  厂区粉尘排放应符合《水泥工业大气污染物排放标准》GB 4915中的相关规定。

3.0.6  企业污水排放应符合《污水综合排放标准》GB 8978中的相关规定。
3.0.7  预拌混凝土企业每年应委托有资质的监测单位对粉尘、噪声、污水的排放进行监测。
3.0.8  预拌混凝土质量应符合《预拌混凝土》GB/T 14902的规定，同时应符合《环境标志产品技术要求 预拌混凝土》HJ/T 412的规定。
3.0.9  运送散装水泥、砂石等易产生扬尘、滴漏的车辆应采取封闭或遮盖等措施。
3.0.10  预拌混凝土垃圾处置应符合下列规定： 

1  预拌混凝土垃圾应分类收集、集中堆放；

2  废电池、废墨盒等有毒、有害废弃物应封闭回收，有毒、有害废弃物分类率应达到100％；

3  预拌混凝土废弃物应根据其性质按国家有关规定处理。

4  厂区建设

4.1  厂址要求

4.1.1  厂址选择必须符合城市规划、行业发展规划、土地利用政策和环保要求。
4.1.2  厂址选择应避开环境敏感区和居民集中居住区，且宜布局在当地主导风向的下风向。
4.1.3  厂址选择应考虑原材料及产品运输距离，宜选择交通便捷地点。
4.1.4  厂址不应建造在易发生地质灾害和影响水利实施运行的区域。
4.1.5  厂址建造在河沟、高边坡等区域时，应采取相应的结构加强措施。

4.2  厂区要求

4.2.1  厂区内应合理规划。办公区、生活区、生产区应分区设置，且应采取相应的隔离措施。厂区边界应建围墙。
4.2.2  厂区内道路及生产区的地面应硬化，且应保持清洁，车辆行驶时应无明显可见扬尘，未硬化的空地应进行绿化。
4.2.3  厂区内宜设置循环行车路线，宜设计进出两个大门，并设置导向、警示、定位等标识。
4.2.4  厂区内应建洗车台，洗车台应保持清洁。
4.2.5  厂区内应建设雨污分流排水设施。
4.2.6  办公区应设置停车场、宣传栏、密闭式垃圾收集容器等设施。

4.2.7  办公区、生活区的生活用水应采用节水器具，节水器具的配制率应达到100%。
4.2.8  厕所应设置化粪池，化粪池应定期清理。

4.2.9  食堂应远离生产区，宜设置在生活区内。食堂厨房应设置隔油池，并定期清理。
4.2.10  厂区标牌应包括环境保护内容，并在厂区醒目位置设置环境保护标识。

4.2.11  厂区门前应按三包要求进行管理。

5  设备设施

5.1  一般规定

5.1.1  应选用低噪声、低能耗、低排放等技术先进并满足当地环保标准的生产、运输、泵送和试验设备，不得使用国家和地方明令禁止的设备。产生噪声较大的设备设施，应尽量远离办公区、生活区和周边住宅区。
5.1.2  预拌混凝土的生产、运输设备宜使用清洁能源。

5.1.3  应建立设备技术档案。集尘、降噪、污水处理等环保设施应定期进行检查维护和记录，确保正常运行。

5.1.4  用水设备设施应完好，不应有渗漏。
5.1.5  应建立雨水收集设施。
5.1.6  应建立混凝土拌合物回收再利用设施，设施应满足生产过程中混凝土拌合物的回收、分离和再利用。

5.1.7  应建立废水回用设施，利用废水作为拌合用水时，其水质应符合《混凝土用水标准》JGJ 63的规定。
5.2  搅拌站（楼）

5.2.1  搅拌站（楼）应合理布局，宜选择不等高区域，高处可设置砂石料场，低处可设置计量、搅拌和装车层，地下应建蓄水池。

5.2.2  搅拌站（楼）一层宜采用混凝土结构，主体二层及以上部分应封闭，其内部应采用防尘的采光设备。
5.2.3  搅拌层应设有冲洗设施，冲洗废水应回收利用。称量层平台应有除尘设施。
5.2.4  搅拌站（楼）生产工艺流程中的上料、配料、搅拌等环节应实施封闭。
5.2.5  搅拌主机卸料口应采用防止混凝土喷溅的设施，卸料口下地面应保持清洁。
5.2.6  搅拌站（楼）应安装实时监控系统。
5.2.7  搅拌主机、筒仓应配备除尘设施，除尘设施必须保持完好，滤芯等易损装置应定期保养或更换。筒仓除尘器宜安装在筒仓旁的地面上。
5.2.8  筒仓除吹灰管及除尘器出口外，不应再有通向大气的出口。吹灰管应采用硬式封闭接口，不得泄漏。
5.2.9  粉料筒仓应配备料位控制系统，料位控制系统应定期检查维护。

5.3  砂石堆场

5.3.1  砂石储存宜选用高塔式料仓或地仓式堆场。

5.3.2  砂石堆场应建成封闭式（三面墙，加装硬顶），并应标明边界。

5.3.3  砂石堆场应铺装硬质地面并设置排水沟。

5.3.4  砂石堆场与配料设施（地仓）宜一起封闭，其高度应能满足装卸料、配料的要求，并应配备除尘设备。

5.3.5  砂石装卸作业宜采用静音装载机。

6  生产管理

6.1  原材料

6.1.1  应使用散装水泥及矿物掺合料。水泥应符合现行国家标准《通用硅酸盐水泥》GB 175的规定；粉煤灰、粒化高炉矿渣粉、钢渣粉等矿物掺合料应分别符合现行国家标准《用于水泥和混凝土中的粉煤灰》GB/T 1596、《用于水泥和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046、《用于水泥和混凝土中的钢渣粉》GB/T 20491等的规定。
6.1.2  宜使用高性能和环保型混凝土外加剂。外加剂应符合现行国家标准《混凝土外加剂》GB 8076和《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119的规定，混凝土外加剂中释放氨量应符合《混凝土外加剂中释放氨限量》GB18588的规定。液体外加剂的储存、输送必须采取密闭和防渗漏措施。
6.1.3  砂、石原材料的装卸、搬运应采取相应的降尘措施，皮带上料的漏料应及时清理。
6.1.4  散装水泥等粉料的装卸应有防尘措施，应严格控制粉料上料过程，防止粉料泄漏对环境造成污染。
6.1.5  原材料储存和使用应按照先进先出的原则，合理设计原材料储存位置和仓位，及时调整原材料的使用日期。

6.2  配合比设计

6.2.1  应以绿色高性能混凝土的设计理念进行预拌混凝土配合比设计。
6.2.2  应合理利用矿物掺合料取代水泥。矿物掺合料的取代量需通过试验验证，保证配制出的混凝土质量满足现行相关标准和规定的要求。

6.2.3  宜使用人工砂取代天然砂。人工砂的使用应满足《人工砂混凝土应用技术规程》JGJ/T 241的规定。

6.3  生产控制

6.3.1  应采用计算机自动控制生产管理系统。
6.3.2  生产用各类计量器具应按规定由法定计量部门定期检定（或校准），定期做好保养、维护工作。

6.3.3  应对生产过程中产生的废料及时清理，在符合产品质量的标准前提下宜循环利用废料。
6.3.4  应定时清理厂区内沉淀池、排水排污管道，沉淀物应集中处理。

6.3.5  实验室的固体废弃物应集中堆放，统一处理。实验室未经无害化处理的化学污水不得直接排放。实验室养护用水应处理达标后，方可排入市政污水管道。

6.3.6  设备维修产生的废旧料应分类放置并定期处理，空压机、发电机等外漏的机油应及时清理。废机油应单独、密闭贮存。  

7  运输管理

7.0.1  运输车应达到当地机动车污染物排放标准要求。

7.0.2  运输车应定期保养，运输前应综合检查。

7.0.3  运输车（含原材料）应保持外观清洁，运输车车身应有明显企业标识，运输过程中应采取防止洒漏的措施。

7.0.4  应合理安排运输路线。运输车应使用GPS车辆定位调控管理系统。
7.0.5  运输车应按额定载量、规定速度行驶，严禁超载、超速。

7.0.6  运输车进入厂区、居民生活区及施工区域时应低速行驶，严禁鸣笛。

7.0.7  冲洗运输车辆应使用循环水，冲洗运输车产生的废水应与废水回用设施连接。

8  施工现场管理

8.0.1  预拌混凝土企业应与施工单位建立信息联动，准确控制混凝土供应方量。

8.0.2  预拌混凝土企业应制定混凝土供应过程中的意外事故应急预案，并严格按照方案执行。
8.0.3  施工现场的出入口应设置冲洗车辆设施。宜设置洗车水回收设施，对洗车水进行循环利用。

8.0.4  混凝土拌合物取样在满足现行国家标准《普通混凝土拌合物性能试验方法标准》GB/T 50080规定的前提下，应尽量减少取样量。

8.0.5  浇捣剩料应运输至指定场地处理，严禁随意倾倒。

8.0.6  施工现场产生的废弃硬化混凝土应及时清理。

8.0.7  混凝土输送泵应设有吸声降噪屏或其他降噪措施。

8.0.8  施工禁令时间，不得向施工现场运送预拌混凝土。
9  安全生产与人员健康

9.0.1  预拌混凝土企业安全生产除应符合《中华人民共和国安全生产法》和《建设工程安全生产管理条例》的有关规定外，尚应符合下列规定：

1  厂区危险设备、地段应设置醒目安全标志；

2  危险岗位、部位应配置相应的安全防护设备、器具；

3  企业应制定安全生产事故应急预案，并定期按预案进行演练；

4  运输车、混凝土泵车的驾驶人员应严格执行《中华人民共和国道路交通安全法》的有关规定；
5  进入施工现场的生产人员应佩戴安全帽等相应的个人安全防护设备。

9.0.2  预拌混凝土企业人员健康应符合下列规定：

1  工人劳动强度和工作时间应符合现行国家标准《体力劳动强度分级》GB 3869的有关规定；

2  从事有毒、有害、有刺激性气味和强光、强噪声的生产人员应佩戴相应的防护器具；

3  应采取有效防毒、防污、防尘、防潮、通风等措施，加强人员健康管理；

4  食堂应有卫生许可证，炊事员应持有效健康证明；食堂各类器具应清洁，个人卫生、操作行为应规范；

5  厕所、卫生设施、排水沟及阴暗潮湿地带应定期消毒。

本规程用词说明

1  为便于在执行本规程条文时区别对待，对要求严格程度不同的用词说明如下：

  1）表示很严格，非这样做不可的：

     正面词采用“必须”，反面词采用“严禁”；

  2）表示严格，在正常情况下均应这样做的：

     正面词采用“应”，反面词采用“不应”或“不得”；

  3）表示允许稍有选择，在条件许可时首先应这样做的；

     正面词采用“宜”，反面词采用“不宜”；

  4）表示有选择，在一定条件下可以这样做的 采用“可”。

2  条文中指明应按其他有关标准执行的写法为：“应符合……的规定”或“应按……执行”。

引用标准名录

1 《通用硅酸盐水泥》GB 175
2 《用于水泥和混凝土中的粉煤灰》GB/T 1596

3 《体力劳动强度分级》GB 3869

4 《水泥工业大气污染物排放标准》GB 4915

5 《混凝土外加剂》GB 8076
6 《污水综合排放标准》GB 8978

7 《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348

8 《预拌混凝土》GB/T 14902

9 《用于水泥和混凝土中的粒化高炉矿渣粉》GB/T 18046

10 《混凝土外加剂中释放氨限量》GB18588
11 《用于水泥和混凝土中的钢渣粉》GB/T 20491

12 《混凝土外加剂应用技术规范》GB 50119
13 《普通混凝土拌合物性能试验方法标准》GB/T 50080

14 《混凝土用水标准》JGJ 63

15 《人工砂混凝土应用技术规程》JGJ/T 241

16 《环境标志产品技术要求 预拌混凝土》HJ/T 412
福建省工程建设地方标准
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条文说明

制订说明

《预拌混凝土绿色生产管理规程》DBJ/T 13-13x-201x，经福建省住房和城乡建设厅2012年XX月XX日以闽建科[2012]？号文批准发布，并经住房和城乡建设部2012年？月？日以建标标备[2012]？号文批准备案。

本标准是由编制组进行广泛而深入的调查研究，总结福建省及我国其他省市的预拌混凝土绿色生产管理经验，同时参考国外先进技术法规、技术标准，通过反复讨论、协调、修改和专家审查后编制而成。

为便于广大预拌混凝土生产、施工等单位有关人员在使用本规程时能正确理解和执行条文规定，《预拌混凝土绿色生产管理规程》编制组按章、节、条顺序编制了本规程的条文说明，对条文规定的目的、依据以及执行中需注意的有关事项进行了说明。但是，本条文说明不具备与规程正文同等的法律效力，仅供使用者作为理解和把握规程规定的参考。

目  次

1  总则
17
2  术语
18
3  基本规定
19
4  厂区建设
20
4.1  厂址要求
20
4.2   厂区要求
20
5  设备设施
21
5.1  一般规定
21
5.2  搅拌站（楼）
21
5.3  砂石堆场
21
6  生产管理
23
6.1  原材料
23
6.2  配合比设计
23
6.3  生产控制
23
7  运输管理
24
8  施工现场管理
25
9  安全生产与人员健康
26



1  总  则

1.0.1  本标准旨在贯彻福建省住房和城乡建设厅推广节能减排的指导思想，对预拌混凝土企业的绿色生产进行规范，促进预拌混凝土企业实行绿色生产。

1.0.3  有关标准包括但不限于：

1  混凝土设计、生产、应用与检验标准：

《混凝土强度检验评定标准》GB/T 50107、《混凝土质量控制标准》GB 50164、《混凝土结构加固设计规范》GB 50367、《混凝土结构耐久性设计规范》GB/T 50476、《大体积混凝土施工规范》GB 50496、《重晶石防辐射混凝土应用技术规程》GB/T 50557、《混凝土用再生骨料》GB/T 25177、《混凝土泵送施工技术规程》JGJ/T 10、《轻骨料混凝土结构设计规程》JGJ 12、《轻骨料混凝土技术规程》JGJ 51、《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52、《普通混凝土配合比设计规程》JGJ 55、《清水混凝土应用技术规程》JGJ 169。

2  环境保护相关标准：

《环境空气质量标准》GB 3095、《城市区域环境噪声标准》GB 3096、《建筑材料放射性核素限量》GB 6566、《工业企业厂界噪声测量方法》GB 12349、《大气污染物综合排放标准》GB 16297、《民用建筑工程室内环境污染控制规范》GB 50325、《大气污染物无组织排放监测技术导则》HJ/T 55。

2  术  语

本章给出了本规程使用的七个术语。在编写本章术语时，参考了《建筑工程绿色施工评价标准》GB/T 50640等国家现行标准中的相关术语，因此在相关规范标准中出现的与本规程相关的术语不再一一列出。

本规程的术语是从预拌混凝绿色生产管理的角度赋予其涵义的，但涵义不一定是术语的定义。同时，还给出了相应的推荐性英文术语，该英文术语不一定是国际上通用的术语，仅供参考。
2.0.4  预拌混凝土生产的污水主要为生产及生活的废弃水。包括化学污水、养护水、厨房油污水、淘米水、洗菜水、卫生间粪尿水、洗澡水、衣物洗涤水等。污水的特点是成分复杂且难以处理，不宜回收利用。
2.0.5、2.0.6  预拌混凝土生产过程中的废物料主要有洒漏砂石与粉体材料、混凝土拌合物、硬化混凝土、压碎混凝土试块等。部分废物料是可以回收利用的，如混凝土拌合物可以通过砂石分离机分离出砂石后重新用于生产混凝土；而那些不具有再利用价值的废物料，则统一被称为“预拌混凝土废弃物”。

3  基本规定
3.0.1  “四节一环保”指的是节能、节材、节水、节地和环境保护。

3.0.3  培训可以是企业内部组织的，也可以是外部相关内容的培训。
3.0.4～3.0.6  预拌混凝土生产企业尽管采取了降噪、除尘措施，但是预拌混凝土企业的噪声、粉尘污染仍然不可避免，因此规定了企业应符合的相关标准。

3.0.10  本条规定了预拌混凝土垃圾处理的要求：

1  预拌混凝土垃圾分为可回收部分与不可回收部分，因此应对垃圾进行分类收集、集中堆放，以便于垃圾的回收与处理；

2  废电池、废墨盒等垃圾含有重金属，泄漏后会严重污染环境，因此要对此类有毒、有害的废弃物实行密闭、分类回收，分类率应达到100%；

3  废弃物的处理应根据其性质采取不同的处理方式，常用的处理方式有填埋、焚烧和堆肥等。
4  厂区建设

4.1  厂址要求
4.1.1  本条的预拌混凝土企业选址的原则性规定，要求不仅要满足工业布局和城市规划要求，还要结合预拌混凝土生产特点因地制宜综合分析。
4.1.2  环境敏感区，是指需特殊保护的区域：国家法律、法规、行政规章及规划确定或经县级以上人民政府批准的需要特殊保护的地区，如饮用水水源保护区、自然保护区、风景名胜区、生态功能保护区、基本农田保护区、水土流失重点防治区、森林公园、地质公园、世界遗产地、国家重点文物保护单位、历史文化保护地等。集中居住区指的是居民小区或自然村。
4.1.4  水利工程是抗御自然灾害、促进经济和社会发展的重要设施，预拌混凝土企业厂址的建设应避开水利实施运行的区域。
4.2  厂区要求

4.2.1  厂区边界建围墙可以有效减少生产时粉尘和噪音对外界的污染。

4.2.2  厂区建设时应对厂区内未硬化的地面进行绿化。可以在园区四周种植双排大树，在大树之间种植常绿灌木，在林地间种植绿色草坪，并且可以在建筑物的四周种植爬山虎之类的攀岩植物，这样对降低噪音和除尘具有很好的效果。
4.2.3  厂区建设时应合理设置厂区的道路，做到铲车上料、材料装卸、产品运输等互不干扰，考虑到穿插区域的交通安全及便捷，宜设置成循环行车路线，有条件的企业可以设置两个大门。
4.2.5  雨污分流便于雨水收集利用和集中管理排放，一方面降低水量对污水处理厂的冲击，另一方面防止污水对河道的污染。
4.2.11  门前三包是指混凝土企业将担负的市容环境责任三包。主要任务包括 “一包”门前清扫保洁；“二包”门前责任范围内的秩序良好，市容市貌整洁有序；“三包”门前责任区内的设施、设备和绿地整洁等。

5  设备设施

5.1  一般规定

5.1.1  购买搅拌机、装载机等噪声相对较大的设备时应考虑选用低噪声的设备，购买的运输车尾气排放应符合国家及地方环保标准，严禁购买国家及地方命令禁止的设备。

5.1.2  清洁能源指在生产和使用过程、不产生有害物质排放的能源。包括可再生的、消耗后可得到恢复，或非再生的(如风能、水能、天然气等)及经洁净技术处理过的能源(如洁净煤油等)。

5.2  搅拌站（楼）

5.2.1  搅拌站（楼）的建设应合理布局。在条件允许的情况下，搅拌站（楼）宜依地势建立，充分利用厂区内的台阶地形，把搅拌站建在下台阶，而上台阶则用作上料平台，这样不仅减少了场地的平整费用，还降低了上料平台的坡度和高度，既节约了铲车油耗，又方便铲车上料。
5.2.2  搅拌站（楼）一层采用混凝土结构，可减少搅拌机的振动，主操作室应密封严密，与主站空间隔离，以减少粉尘和噪音, 为操作人员提供更为人性化的操作环境。
5.2.4  搅拌站（楼）的上料、配料、搅拌过程会产生大量粉尘和噪音，实施封闭可以降低噪音、避免粉尘外泄。
5.2.5  搅拌主机卸料下方的空间可采取三边围挡的方式进行封闭，防止混凝土喷溅。主机卸料口下应及时清理，保持地面清洁。
5.2.6  搅拌站（楼）安装实时监控系统，可以对预拌混凝土生产过程进行严密监控，保证生产质量。
5.2.7  搅拌站的除尘器一般安装在筒仓顶端，维修、清理极不方便，而且经常破损、冒气。在上海调研发现，将除尘器安装在筒仓旁的地面上，维修、清理简便而且运行效果良好。

5.2.9  粉料筒仓应配备料位控制系统，并应确保其正常使用，避免粉料上料时由于料位控制系统故障而产生的“冒顶”现象。

5.3  砂石堆场

5.3.1  建设地仓式砂石堆场，便于铲车上料；高塔式料仓可节约用地减少材料二次搬运。

5.3.3  设置排水沟的目的是为了保证砂石堆场内无积水。

5.3.4  目前，国内已有预拌混凝土企业将砂石堆场与配料设施一起封闭，从而极大的降低了生产噪音及粉尘污染，如中建三局成都龙潭搅拌站、南京兰叶混凝土公司；封闭的砂石料场应有足够的高度，以满足装卸料的要求，并应配备除尘设施。

6  生产管理

6.1  原材料

6.1.2  使用高性能减水剂可以减少混凝土用水量，进而在保证混凝土质量的前提下减少水泥等胶凝材料的用量。与萘系减水剂相比，聚羧酸减水剂的生产不使用甲醛等有害物质且具有优异的减水性能，是一种环保型的减水剂，宜加大推广使用。

6.2  配合比设计
6.2.1  绿色高性能混凝土的设计理念是指在满足混凝土工作性和强度的前提下，进行预拌混凝土的原材料选择和配合比设计时尽可能的使用固体废弃物、再生骨料等环保材料，尽可能提高混凝土的长期性能和耐久性能。

6.3  生产控制
6.3.1  ERP系统是预拌混凝土企业常用的计算机自动控制生产管理系统。ERP系统可将预拌混凝土企业的销售、生产、设备管理、财务结算等业务，运用计算机信息管理技术进行智能融合，实现生产自动化，并使所有业务通过信息共享、协同办公实现高效化、精细化管理，可以有效降低企业的运营成本、管理成本，提高工作效率。
6.3.3  生产过程中的废料包括废弃砂石、废弃混凝土拌合物及废弃硬化混凝土。废弃砂石及废弃混凝土拌合物宜回收利用；废弃砂石的使用应符合《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》JGJ 52的规定；废弃混凝土拌合物的使用应符合《预拌混凝土》GB/T 14902的规定。

6.3.4  沉淀池、排水排污管道长期不清理会产生大量沉淀物，影响废水处理系统正常工作，造成管道堵塞，污染厂区环境。清理出的沉淀物应定期外运至指定垃圾堆放场地，或移交给其他有需要的单位和个人进行二次利用。

7  运输管理

7.0.1  运输车辆包括混凝土运输车和原材料运输车。当地机动车污染物排放指标是指各市区机动车排气污染防治管理的相关规定。
7.0.2  预拌混凝土运输车在执行任务前应做全面检查，避免中途抛锚。

7.0.3  包含预拌混凝土企业租用的运输车。

7.0.7  冲洗混凝土运输车需要大量水且冲洗废水中含有砂石骨料。冲洗废水经废水回用设施处理后，可将砂石分离出来重新利用，得到的废水亦可循环使用。

8  施工现场管理

8.0.3  施工出入口配置冲洗设备、沉淀池，是保证进出施工现场的设备清洁的基本条件，更主要的是要形成进出车辆进行清洗的良好习惯。沉淀后的水泥浆体及固体废料及时集中清理和处理可以减少环境污染，水经过沉淀过滤可以重复冲洗车辆，可以减少水资源的浪费，是绿色环保节能的重要举措。

8.0.4  本条文的目的在于减少混凝土拌合物取样量多造成的混凝土浪费及环境污染。

9  安全生产与人员健康

9.0.2  本条规定了预拌混凝土生产中人员健康的五个方面。

2  混凝土搅拌机（包括试验室搅拌机与生产搅拌机）运行时会产生强噪音，与之相关的人员应佩戴防噪音器具；机电、车辆维修人员在焊接作业时也应佩戴防强光器具；

3  生产过程中尤其要采取防尘措施，减少粉尘对人员的健康损害。

